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天然气分输站设备内防腐涂层施工技术研究

【摘要】天然气作为目前广泛使用的清洁能源，在社会上得到了很大

程度的青睐与认可。另一方面，很多地区也加强了对天然气的开采工作，榆

济管道天然气具有含水量、含轻烃量高的特点，因此修建天然气分输站，其

设备内部的防腐涂层施工技术必须达到一个更高的水准，才能够较好的克

服原有的问题，同时可以最大限度的解决当地的一些固有难题。从客观的

角度来说，天然气分输站对人们应用的天然气具有非常重要的作用，所以

相关技术必须得到较大的提高。
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相对来说，天然气分输站并没有人们想象当中的那么简单，而且部

分地区由于周边环境较为恶劣，地质情况也不是很稳定，导致天然气分

输站设备内部防腐涂层施工技术出现了很大的困难。在此，本文主要对

天然气处理站设备内防腐涂层施工技术进行一定的分析与研究。

一、设备内壁涂层材料

内壁涂层材料是一个非常重要的影响因素，对防腐涂层施工技术

来说，内壁涂层材料是具体的表现者。天然气在我国的分布很广，但是

由于大部分地区的气候环境比较恶劣，并且处在一些偏远的地方，直接

导致当地的天然气不稳定。在运输的过程中，不稳定的天然气首先要经

过处理，之后才能进行运输。天然气对净化处理设备的危害比较严重，

因为天然气能够和设备发生一些化学反应，导致设备腐蚀破坏。经过不

断的分析和研究，目前的内壁涂层材料在多数情况下，会采用适用于带

压、强腐蚀性介质环境的聚氨酯改性环氧树脂为主要成膜物质的重防

腐涂料。这些涂料不仅可以满足市区的要求，同时对偏远地区，也能够

产生较为积极的效果。值得注意的是，当我们采用这些涂料的时候，其

性能必须符合SY/T0319--98《钢制储罐液体环氧涂料内防腐层技术

标准》的相关规定，否则很容易在实际的工作当中埋下安全隐患[1]。

二、表面预处理

表面预处理工作对于天然气分输站设备内防腐涂层施工技术来

说，是一个非常重要的环节，由于对天然气的需求量不断增加，所以表

面预处理工作显得格外重要。笔者认为，在进行表面预处理工作的过程

中，应该从以下几个方面着手：第一，设备内壁表面的油、油脂和污垢，

应该先按照SY/T0407--97《涂装前钢材表面预处理规范》规定的清

除方法进行处理，这样可以为后续天然气分输处理建立一个有效的基

础，并且可以避免一些不必要的麻烦和问题。另一方面，部分设备内壁

的污垢和杂质积累较多、时间较长，所以要进行长时间的清理才能得到

一个理想的成效；第二，设备内壁可以采用喷射除锈，除锈质量必须达

到GB/T8923--1988《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》，锚纹深

度一般为40--80μm。此步骤主要是为了清除设备内的一些锈迹，锈

迹对天然气的影响较大，并且二者反应会非常明显，尤其是在含轻烃较

地区。锚纹深度是一个硬性的规定，绝对不能超过40--80μm这个范

围，否则会引发很大的恶性事件；第三，在喷射除锈的工作结束以后，需

要采用干燥清洁的、无油的压缩空气将表面扫吹干净；第四，当工作人

员将上述的表面预处理工作做完以后，罐体表面应该达到没有焊渣、毛

刺、灰尘等杂物，如果检查的结果不合格，必须反复进行上述的表面预

处理工作，直到达到规定要求[2-3]。

从上述的步骤来看，天然气分输站设备内防腐涂层施工技术是非

常复杂的，并且硬性规定非常多。相对来说，我们在进行表面预处理工

作的时候，还需要对当地的情况进行一个深入的了解，避免采用不相关

的技术做没有意义的事情。

三、防腐涂层施工

涂层施工是天然气输送设备内防腐工艺的重要环节，每一个步骤

都要反复斟酌以后再进行施工。首先，在涂覆之前，必须对工程的实际

情况有所了解，并且要按照涂料说明书的要求，制定切实可行的方案。

在准备工作中，要对涂料的数量、人员的配备、工作流程的规定、工作时

间上的安排、工作效果的预期以及后续保障工作、突发事件的备案等

等，做出全面细致的安排，既要考虑到方方面面的因素，也要让总体的

工作以简单的模式来进行；其次，我们可以采用无气喷涂、刷涂或者是

辊涂方法进行施工。三种方法既有各自的优势，同时也有需要注意的地

方。采用无气喷涂法，喷枪的移动速度必须恒定，避免喷涂不均匀，造

成有些地方涂料喷的多、有些地方涂料喷的少。采用刷涂法，必须保证

用力均匀，而且一定要避免表面起毛，否则会直接影响施工效果。采用

辊涂法，辊筒蘸料不仅要均匀，并且要保持速度稳定，这样才能得到最

好的效果。由此可见，无论采用何种方法，都要在具体的技术环节上小

心翼翼，稍有不慎，就会形成有非常恶劣的后果[4-5]。

四、质量检验

质量检验是天然气净化处理设备防腐涂层施工的最后一个环节，

通过质量检验，可以将天然气分输站设备内的防腐工作提升到一个全

新的标准。在进行质量检验的工作中，首先，不能单从某一项规定出发，

而是要将多个条文的规定，全部应用到防腐施工的考量当中，出现不合

格必须要进行返工处理，绝对不能应付了事；其次，用磁性测厚仪测量

各部位防腐层厚度，涂层厚度应达到设计规定厚度要求。由于我们在涂

层施工当中，要求匀速、匀料，所以厚度也应该均匀，超过标准必须立刻

整改；第三，必须对涂层漏点进行地毯式的检测，一个漏点所能导致的

负面影响是非常大的，在这个方面绝对不能有半点马虎[6]。

结束语

本文对天然气分输站设备内防腐涂层施工技术进行了详细的研

究，从现有的情况来看，大多数问题都得到了有效的解决，并且防腐效

果得到了进一步的提升。日后的工作重点在于，制定详细的管理计划，

保证防腐效果能够持续下去，避免频繁维护带来的负面影响。此外，还

要不断创新施工工艺，以期天然气分输站设备内防腐涂层施工技术能

有一个更大的提升空间。
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